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Remarque importante
Au moment de l'écriture, c'est la norme admise actuelle et 

fonctionne bien avec les imprimantes Makergear Prusa. Il peut y 
avoir des améliorations futures qui ne sont pas couverts dans ce 

document. Nous encourageons les expérimentations et vous 
suggère également sauvegarder votre version/paramètres existants 

avant de tenter de mettre à niveau. Ce guide est destiné à être 
suivies de façon linéaire.

PreSetup
Télécharger ci­dessous et le placer dans un dossier sur votre bureau 

étiqueté « MakerGear_Source_Files ».

Télécharger Pronterface + préalables
Dernière Pronterface : https://github.com/kliment/Printrun

Python 2.x : http://python.org/download
PYSerial : http://sourceforge.net/projects/pyserial/

PYReadline : https://launchpad.net/pyreadline/+download
wxPython (Unicode):  http://www.wxpython.org/download.php

Téléchargez les dernier SFACT
SFACT : http://github.com/ahmetcemturan/SFACT

Téléchargez les derniers IDE Arduino + Firmware
http://www.Arduino.CC/en/main/Software

Firmware: (Facultatif) http://groups.google.com/group/makergear
 (sélectionnez Sprinter pour Prusa ou mosaïque respectivement)

Votre dossier de MakerGear_Source_Files doit ressembler à ceci :

http://groups.google.com/group/makergear
http://www.Arduino.CC/en/main/Software
http://www.wxpython.org/download.php
https://launchpad.net/pyreadline/+download
http://sourceforge.net/projects/pyserial/
http://python.org/download
https://github.com/kliment/Printrun




Installer de logiciel
Pronterface

1. 1. Installez Python 2,7 x à partir du dossier MakerGear_Source_Files, 
sélectionnez par défaut.

2. 2. Installez PYSerial du dossier MakerGear_Source_Files, sélectionnez par 
défaut.

3. 3. Installez PYReadline du dossier MakerGear_Source_Files, sélectionnez par 
défaut.

4. 4. Installez wxPython dans le dossier MakerGear_Source_Files, sélectionnez 
par défaut.

5. 5  . Installez Pronterface    :  
a . dézipper kliment ­ Printrun­*** .zip dans un sous­dossier.
b. renommer le sous­dossier qui contient les fichiers Pronterface à « Pronterface »
c. déplacez le dossier à la racine de votre lecteur de « C ».
d. créer un raccourci sur votre bureau pointant vers C:\Pronterface\Pronterface.py
e. clic droit sur le raccourci, sélectionnez Propriétés, sélectionnez « Changer d'icône », 
accédez à C:\Pronterface\p­face.ico hit OK pour définir l'icône.

6. 6. Brièvement test Pronterface en double cliquant sur l'icône de bureau.
7. 7. Pour une aide supplémentaire, veuillez consultez le Wiki de Pronterface : 

http://reprap.org/wiki/Printrun
SFACT
1. Extrayez SFACT dans votre répertoire C:\Pronterface\skeinforge

2. Pour une aide supplémentaire, consultez le wiki(s) SFACT :
http://www.reprapfordummies.NET/
http://RepRap.org/wiki/Sfact
Arduino IDE
1. Dézipper arduino­00 ** .zip dans un sous­dossier et déplacez­le vers C:\
2. Créer un raccourci sur votre bureau pointant vers C:\arduino­0023\arduino.exe

http://RepRap.org/wiki/Sfact
http://www.reprapfordummies.NET/
http://reprap.org/wiki/Printrun


i. Pilote Install/Firmware Upload   
ii. (Note * ce guide ne couvre pas la configuration initiale 

de microprogramme.)
iii. 1. Mettez votre machine et vous connecter à votre PC 

via le port usb.
iv. 2. Lorsqu'il est demandé un pilote pour votre Arduino, 

choisissez C:\arduino­0023\drivers
v. NOTE ** Makergear navires de Arduino avec le 

firmware Sprinter préinstallé. Vous n'avez pas besoin de 
continuer à télécharger le firmware si vous n'êtes pas apporter 
des changements ou mise à niveau.

vi. 3. Télécharger votre firmware :
vii. a. démarrer l'EDI Arduino depuis votre bureau.
viii. b. trouver le port COM à l'aide de votre Arduino
ix. i. clic droit sur « Mon ordinateur », cliquez sur « Gérer 

» et cliquez sur le gestionnaire de périphériques.
x. II. dans le volet droit, en vertu de Ports (COM et LPT), 

localisez l'Arduino
xi. III. prennent note de ce que le Port est moyen.

b. c. dans l'IDE Arduino, sélectionnez le menu Outils, Conseil, puis 
choisissez 2560 Arduino.

c. d. Sélectionnez le menu Outils, Port série et le port # énumérés ci­dessus.
d. e. extrayez le fichier zip de microprogramme dans un dossier. Dans l'IDE 

Arduino, cliquez sur fichier/ouvrir et sélectionnez le fichier « Sprinter.h » 
dans le dossier du firmware.



e. f. de rampes < 1,2 utilisateurs : éditez le fichier configuration.h et changer 
« # define MOTHERBOARD 3 » à « # define MOTHERBOARD 3 » et 
enregistrer. Aussi, D10 doit être connecté à votre appareil de chauffage 
extrémité chaude, D9 est réservée à un ventilateur facultatif et D08 doit 
être connecté à votre lit chauffée. Ces valeurs sont différentes des versions 
précédentes du micrologiciel.

f. g. Cliquez sur le bouton de téléchargement pour télécharger votre nouveau 
firmware

1. Configuration de Pronterface   
2. 1. Ouvrez Pronterface partir de votre bureau.
3. 2. Définir le port correct que vous a pris note des plus tôt
4. 3. Sélectionnez 115200 pour le débit en bauds



5. 4. Cliquez sur « Se connecter » et vous verrez le message en ligne dans la zone 
résultats

6. 5. Les paramètres par défaut dans « Chauffage » et « Lit » ont été testés et sont 
appropriés pour un build Makergear Prusa non modifiée avec ÉCA et ABS, 
respectivement. Sélectionnez le paramètre approprié, puis cliquez sur « set ». 
Attendez que les temps d'atteindre leurs valeurs de jeu (vérifiez en cliquant sur « 
Vérifier Temp »)

7. 6. Pour le mouvement des tests, gardez votre main sur la connexion de 
puissance/usb donc vous pouvez déconnecter l'imprimante rapidement si quelque 
chose n'est pas ce qu'il est censé pour faire. C'est une bonne idée avec toutes les 
étapes de l'étalonnage.

8. 7. Mouvement essai en X, Y et z en cliquant sur le 1 x, 1y et 1z jog anneau, tel 
qu'indiqué dans l'image. in image. 

         HOME
     

         JOG



a. 8. Essai les boutons « accueil », tel qu'indiqué dans l'image ci­dessus.
b. r. lorsque vous cliquez sur les boutons de la maison, si tout se déplacer 

dans la mauvaise direction, modifiez le fichier « Configuration.h » dans 
votre dossier de microprogramme et inverser la direction, puis 
retélécharger le firmware (voir section micrologiciel)

c. La section modifier :
d. //

// Inverting axis direction
const bool INVERT_X_DIR = false;
const bool INVERT_Y_DIR = false;
const bool INVERT_Z_DIR =  true; 
const bool INVERT_E_DIR = false;

9. Voilà qui conclut la configuration de base et l'essai de Pronterface.
Configuration SFACT

1. Cette section est en place pour vous donner un « point de départ » et de vous 
montrer les rudiments de la syntonisation SFACT. Les paramètres fournis vous 
obtiendrez sur votre chemin vers une bonne impression, mais davantage de 
réglage est requis sur une base d'essais et d'erreurs.

2. Ces paramètres sont faites sur quelques hypothèses : votre firmware est correcte, 
vous avez une pleine Makergear Prusa avec lit chauffée, vous utilisez filament de 
3 mm et vous avez une buse de 0,35 mm.

3. 1. Ouvrez Pronterface et cliquez sur paramètres de paramètres/SFACT



4.

5. 2. Cliquez sur le bouton « Mise à part » et « La hauteur de la couche » la valeur 
0,28. Le paramètre de hauteur de couche augmente ou diminue la hauteur de la 
couche désiré. Par exemple, si votre gicleur 0,35 mm, 0,28 semble donner une 
hauteur de couche parfait, empiète sur le filament juste assez.

6. 3. Cliquez sur le bouton « Chambre ». Cochez « Activer la Chambre » et le lit 
chauffé à 60 (110 pour ABS). Nous recommandons également vérifier les deux 
cases ci­dessous (Turn impression lit et extrudeuse réchauffeur off à shut down.). 
Lorsque votre impression est terminée, vous ne voulez pas dripping de boue 
chaude partout dans votre nouvelle ouvre­bouteille ou de la statue de chaton, 
utilisez­vous ?



7. 4. Cliquez sur le bouton « La Dimension ». Le diamètre de filaments 2,8 est la 
valeur par défaut (pour les filaments de 3 mm), mais peut être défini à 1,65 à 
filament de 1,75 mm.

8. 5. Cliquez sur le bouton « Remplir ». Définir le modèle de remplissage à « Grille 
hexagonale ». Il existe des exceptions, mais nous avons constaté que ce type de 
remplissage donne le meilleur tous autour de résultats.

9. 6. Cliquez sur le bouton « Carton » et de définir votre diamètre de buse à « 0,35 » 
(ou quelle que soit la taille votre gicleur est)

10. 7. (Facultatif), cliquez sur le bouton « Radeau ». Si vous souhaitez ajouter un « 
radeau » à votre objet, changer les couches de Base 1 et les couches d'Interface à 
1. Cette étape est complètement facultative ; Nous trouvons que la plupart des 
estampes n'exigent pas de radeaux. Il s'agit également de la zone où vous ajoutez 
le soutien matériel à surplombs trop grandes pour être imprimé seul. Changer 
l'option « Where pour ajouter le support » en fonction de vos besoins.

11. 8. Cliquez sur le bouton « Vitesse » pour définir votre taux d'aliments pour 
animaux. Définissez votre taux pour l'alimentation animale (mm/s) à 40. Cela 
peut être définie plu une fois que vous êtes confiant dans vos imprimantes tuning. 
40 mm/s est un bon point de départ et s'est avérée pour bien travailler avec vous 
imprimante.

12. 9. (Facultatif), cliquez sur le bouton « Température ». Cochez « Activer 
température » pour ajouter des informations de la température de votre sortie. 
C'est pour le fine tuning et vous permet de modifier la température de votre 
extrudeuse dans divers scénarios à la volée.

13. 10. Cliquez « Save All » en bas pour sauvegarder vos paramètres et retourner à 
Pronterface.

14.
15.
16. Configuration de base axe z
17. C'est l'un des plus importants paramètres pour votre imprimante et nous croyons 

que c'est important de mentionner dans notre guide de démarrage rapide. 0,1 mm 
peuvent faire une grande différence dans votre catalogue. Nous avons trouvé de 
simplement en utilisant un morceau d'imprimante papier donne nous l'espacement 
correct. Ce guide suppose que votre impression lit est niveau et même dans les 
quatre coins.

18. 1. Être sûr, il n'y a aucun filament coincé au fond de votre gicleur
19. 2. Ajuster votre arrêt de fin d'axe z de sorte que vous êtes juste capable de glisser 

un morceau de papier de l'imprimante en vertu de celui­ci avec peu de résistance. 
Par « simplement glisser », nous entendons glissement à peine juste.

20. 3. Être prudent que vous ne sont pas réellement pousser vers le bas sur votre lit de 
printemps chargé lorsque vous essayez de déplacer le livre, qui sera fausser les 
résultats de votre.

21. 4. Maintenant, déplacez votre gicleur utilisant le bouton de jog Pronterface 10 mm 
x et Y. Votre papier ne devrait pas lier. Si le papier se lie à un moment donné et 
pas un autre, ajuster la hauteur de votre lit pour le rendre encore.



22. 5. Votre arrêt fin devrait maintenant être définissant votre gicleur juste environ 
0,1 mm au­dessus du lit d'impression et vous êtes prêt à imprimer !


