EXTRUDR TPU TEST ——>

TPU 1: Shore A94
TPU 2: Shore A93
TPU 3: Shore A95
TPU 4: Shore A80
PLA 1: PLA Atomic

Extrudermodell bzw. Druckermodell: P /0 /9/ é
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Erfahrung mit TPU? M Ceh

Feedback:
TPU 1

Druckbarkeit [1(einfach) 2-3-4(5 (profi)]:
Schwierigkeitsstufe [1(einfach) 2-3-4-(5)(profi)]:
Hotend Temperatur [*C]: ) A8 28 g
Druckgeschwmdlgkelt [mm/s]: /O -2 O
Liifter[%]: 6“0 Jo

Heizbett [°C]: é O / S’O

Druckbett [Material]: ?Z / _
Druckvorbereitung: TPU getrocknet? (ALl

Bauraumtemperatur [°C] (geschlossen oder offen): q 2 O
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TPU 2

Druckbarkeit [1(einfach) 2-3(4) 5 (profi)]:




Schwierigkeitsstufe [1(einfach) 2-3@ 5 (profi)]:

Hotend Temperatur [*C]: 2 A /J//é

Druckgeschwindigkeit [mm/s]: /(@ (A &46_/ cw%/;/ éjé/)
Liifter[%]: @OZ

Heizbett [°C]: 6@/ 50

Druckbett [Material]: ?6 (

Druckvorbereitung: TPU getrocknet? (A«

Bauraumtemperatur [°C] (geschlossen oder offen)
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TPU 3

Druckbarkeit [1(einfach) 2-3-4—@(proﬁ)]:
Schwierigkeitsstufe [1(einfach) 2-3-4—@(profi)]:
Hotend Temperatur ['C]: /) /§ -~ od SO
Druckgeschwindigkeit [mm/s]: /D
Lifter[x]: SO
Heizbett [°C]: é@/m
Druckbett [Material]: ?5 [ )
Druckvorbereitung: TPU getrocknet? (41 2«

o/

Bauraumtemperatur [°C] (geschlossen oder offen):

TPU 4

Druckbarkeit [1(einfach) 2-3-4- 5 (profi)]:
Schwierigkeitsstufe [1(einfach) 2-3-4- 5 (profi)]:
Hotend Temperatur [°C]:
Druckgeschwindigkeit [mm/s]:
Liifter[%]:
Heizbett [°C]:



