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EXTRUDR TPU TEST -->

fPU 1: ShoreA94

TPU 2: Shore A93

TPU 3: Shore A95

TPU 4: Shore A80

PLA 1: PLAAtomic

Feedback:

TPU 1

Druckbarkeit [1 (einfach) Zi-a$(profi)]:
Schwierigkeitsstufe [1 (einfach) 2-3-4-(!(profi)] :

HotendTemperatur ['C]: J ,6 {3{
Druckgeschwindigkeit [mm/s]: /O ^J O

Lüfter[%]: §OAfo 
u-

Heizbett ['c]: ("0 / {O
Druckbett [Materiat]: ? 6 t
Druckvorbereitung: TPU getrocknet? UAU
Bauraumtemperatur["C] (geschtosse ' 2Oo
T(*ss tt ie( ' 

n oder orren): f 
Ä"nn, 0*'/

;it7 r; ;"r*W' Lö' urA q/ fr ['t /'* /'*" ö'r4"a

TPU 2

Druckbarkeit [1 (einfa ch) H@ 5 (profi)] :



Schwierigkeitsstufe [1 (einfach) 2i@ 5 (profi)]:

Hotend remperatur ['C]: )/Y / JrtU
Druckgeschwindiskeit [mm/s]: /ö' (r;4* ur&/ 

f /t//)
Lüfter[%]: gOZ /

Heizbett ['c]: 60 / 6 O
Druckbett [Materiat]: ?e t
Druckvorbereitung: TPU getrocknet? t/l/L<
Bauraumtemperatur ['C] (geschlossen oaur. off"nl' 

"//-06* oDo ' öuqn"nu / /o-, i'f"""17 Ä/'% za '+vZ*.
)ru& o/a.,-q /*,'t üq/*(ah huL,'^( / kä?o/.q I,t* 4; '--. d

TPU3 I

Druckbarkeit [1 (einfa ch) Tl-a-@(profi)]:

Schwierigkeitsstufe [1 (einfach) Z-l-l-@lprofi)]:

Hotendremperatur['C]: J/§ - J 3o
Druckgeschwindigkeit [mm/s]: /,0
Lüfter[%]: S{,
Heizbett ['c]: GO /§T
Druckbett [Materiat]: 

" 
7 t (

Druckvorbereitung: TPU getrocknet? (*l g,(
Bauraumtemperatur ["C] (geschtossen oder offen):

TPU 4

Druckbarkeit [1(einfach) 2-3-4- 5 (profi)]:

Schwierigkeitsstufe [1 (einfach) 2-3-4- 5 (profi)]:

Hotend Temperatur [' C] :

Druckgeschwindigkeit [mm/s] :

Lüfter[%]:

Heizbett ["C]:

'k


